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Die industrielle Anlage zum Réauchern von Fisch
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Vorteile

Breite Geschmacks- und Farbgebung

Fir das Rauchern von Fisch stehen diverse externe
und interne Raucherzeugungssysteme wie Glimm-,
Kondensat- oder Friktionsrauch, zur Verfiigung.

Effizienz

Die bedingt durch zwei Lufter enorme Luftumwalzung
garantiert beim Trocknen und Rauchern trotz héchster
Wagenbeladung eine gleichméassige Produktqualitat
bei geringstem Gewichtsverlust.

Auf die Industrie ausgelegt

- Breite TUreinfahrt

- Die zentrale Luftaufbereitung enthalt alle erforderli-
chen Einrichtungen wie Warmetauscher, Zentral-Um-
luft-Ventilator, Luftwechselklappen, Frischluft- und
Rauchzufihrung und Mischkammer.

Geringster Energieverbrauch

Die optimale Ausnutzung der Frischluftenergie beim
Trocknen reduziert die Prozesszeiten und somit den
Energiebedarf enorm. Die Anlage wie auch das Aggre-
gat sind voll isoliert.

Maurer-Atmos Middleby GmbH Kindlebildstrasse 100

D-78479 Reichenau

info@maurer-atmos.de
www.maurer-atmos.de

Gut zu wissen

Einsatz

Ob liegende Fische auf Gitterrosten oder hangend an
Spiessen — ProfitLine Anlagen sind dank horizontaler
und vertikaler Luftfihrung universelle Alleskdénner.

Mogliche Prozesse
- Trocknen
- Heiss- und Kaltrduchern

Luftsysteme

- Zwei im Programmschritt stufenlos regelbare Lufter

- Die Luft ist optimal an das jeweilige Produkt
anpassbar

- Mit der enorm hohen Umluftgeschwindigkeit ist eine
sehr hohe Gleichméssigkeit gegeben, dies auch bei
Rauchwagen > 2m Héhe

- voll-isoliertes Zentralaggregat
(hohe Luftgeschwindigkeiten am Produkt)

Hygiene
- Segmentbauweise, komplett verschweissbar
- Automatische Innenraumreinigung

T +49 7531 9422-0
F +49 7531 9422-190
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Anzahl
Wagen

Lichte Tireinfahrt
(cm)

Gehauseabmessungen
(inkl. Ausdehnung) (cm)

Mindest-
raum-
hohe *
(cm)

Elektro

Heizung
Dampf

Heizung
Elektro

Heizung Kiihlung Nieder- Wasser
Ol; Gas Kaltrauch ~ druck/ Duschen
von — bis  Wasser

Kochen

Parallel

Breite Hohe Hohe[H] | Breite [B] | Lange [L]© | Hohe [RH] | kW@ kw® kw® kw® kw® kg/h® 1/min®@
120 210 275 170 473 400 23 140 120 160 20-40 187 50
120 210 275 170 584 450 31 174 150 200 25-50 234 60
120 210 275 170 695 450 38 209 180 240 30-60 281 70
120 210 275 170 806 480 38 244 210 280 35-70 327 80
120 210 275 170 917 480 45 279 240 320 40-80 374 90
(2x) 120 210 275 300 362 450 38 209 180 240 30-60 281 70
(2x) 120 210 275 300 473 480 45 279 240 320 40-80 374 90
(2x) 120 210 275 300 584 500 61 349 300 400 50-100 468 110
(2x) 120 210 275 300 695 500 75 419 360 480 60-120 561 130
Keil (bei Tunnel 2x) zzgl. 15
ohne Tunnel abzgl. 8,5
zusatzlich zu [EEQIe[SIeE ] maoglich maoglich
beriicksichtigen [EERTNIN min. 500 ® mit Tunnel
ﬁi?;i?z;itlich maoglich/[RH] reduziert sich auf 350-400 j :gg?rzzt:trzkg:fcmusswme
Bezeichnung Standard Optionen Weiterfiihrende Datenblétter

Bedienen

Standardheizung
(wahlweise)

Reinigen

Abluftsystem
Kaltrauch
Querstrom

Tiiren
Tunnelausfiihrung
Hubtor

Entwasserung

Transportsystem

Bedienteil extern

Steuerungs- und Dokumentationssystem

Elektro (160°C)

Niederdruck (80°C)

Hochdruck (120°C)

Gas (160°C)

Raucherzeuger extern

Externe Raucherzeuger

Raucherzeuger intern

Interne Raucherzeuger

Abrauchreduziertes System RONDAIR

Abluftreinigung

Umwelt- und Energieeffizienz-System

Innenraumreinigung

Reinigungsgerate

Reinigungssystem

Abluftgeblase

Kihlung

X

horizontales Umluftsystem

bis 1063 / 2083

doppelwandig, ohne Bodengefélle

Bodengefalle in Anlage

verstéarkt

versenkt

Anti-Slide-Profil

CN-Hebettirscharnier

zusétzliche Ture bei Entladeseite

Interlocking

anstelle Schwingttre

Pneumatischer Pfostenauslauf

Automatische Tulréffnung

Bodentransport (automatisch)

Semi-kontinuierliches Anlagensystem

Hangebahn (automatisch)

Semi-kontinuierliches Anlagensystem

Hangebahn mit max. 1t/Stellplatz (man.)
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